Frézovaci centrum HSC 300

Idedini pomér mezi cenou a vykonem predurcuje tyto frézovaci centra zejména pro
obrdabéni elektrod. Portalovy stroj s malymi néroky na prostor je ale mozné vyuZit jak
pro efektivni vyrobu elektrod, tak i pro obrabéni materiald s tvrdosti az do 64 HRC.

ZAKLADNI POPIS A HLAVNI VYHODY STROJE

e Portdlovd teplotné stabilni polymerbetonova konstrukce

e Vysoce U¢inné tlumeni razu

e Kompaktni provedeni s minimalni zastavénou plochou

e VS8echno prisludenstvi je integrovano do rdmu stroje

e Laserové méreni délky ndstroje s kontrolou zlomeni nastroje
e 16 pozicovy vymeénik nastrojl

e Pfiprava pro upinaci systém obrobkl a odsdvani

e Absolutni pfimé odmé&rovani na vSech osdch

o Délkovd kompenzace roztaznosti vietene

 Ridici systém Heidenhain TNC 640 specidlné konstruovany pro HSC
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TECHNICKA DATA
HSC 300/3

HSC 300/5

Draha pojezdu X X Y X Z [mm]

550 x 340 x 355

515 x 340 x 355

Upinaci plocha stolu [mm)]

470 x 400

2 100
Odstup sttl / vieteno 495 324
Hmotnost obrobku [kg] 500 12
Rozméry stroje [mm] 2000 x2350x%2 2000 x2350x%2
450 450
Otacky vietena [ot/min] 42 000 42 000
Vykon vietena S1/S6 — 40 % [kW] 10/13,5 10/13,5

Zasobnik nastroji

16/40 HSK 40-E

16/40 HSK 40-E

Rychloposuv X X Y x Z [m/min] 30 30

B osa +105°

C osa plynule
Rychlost rotace B/C [U/min] 120/250
Ridici systém Heidengj(;n TNC Heidengj(i)n TNC




