
Frézovací centrum HSC 300 
Ideální poměr mezi cenou a výkonem předurčuje tyto frézovací centra zejména pro 
obrábění elektrod. Portálový stroj s malými nároky na prostor je ale možné využít jak 
pro efektivní výrobu elektrod, tak i pro obrábění materiálů s tvrdostí až do 64 HRC. 

ZÁKLADNÍ POPIS A HLAVNÍ VÝHODY STROJE 
• Portálová teplotně stabilní polymerbetonová konstrukce 

• Vysoce účinné tlumení rázů 

• Kompaktní provedení s minimální zastavěnou plochou 

• Všechno příslušenství je integrováno do rámu stroje 

• Laserové měření délky nástroje s kontrolou zlomení nástroje 

• 16 pozicový výměník nástrojů 

• Příprava pro upínací systém obrobků a odsávání 

• Absolutní přímé odměřování na všech osách 

• Délková kompenzace roztažnosti vřetene 

• Řídicí systém Heidenhain TNC 640 speciálně konstruovaný pro HSC 

 



TECHNICKÁ DATA 
Stroj HSC 300/3 HSC 300/5 

Dráha pojezdu X × Y × Z [mm] 550 × 340 × 355 515 × 340 × 355 

Upínací plocha stolu [mm] 470 × 400 
⌀ 100 

Odstup stůl / vřeteno 495 324 

Hmotnost obrobku [kg] 500 12 

Rozměry stroje [mm] 
2 000 × 2 350 × 2 

450 

2 000 × 2 350 × 2 

450 

Otáčky vřetena [ot/min] 42 000 42 000 

Výkon vřetena S1/S6 – 40 % [kW] 10/13,5 10/13,5 

Zásobník nástrojů 16/40 HSK 40-E 16/40 HSK 40-E 

Rychloposuv X × Y × Z [m/min] 30 30 

B osa   ± 105° 

C osa   plynule 

Rychlost rotace B/C [U/min]   120/250 

Řídící systém 
Heidenhain TNC 

640 

Heidenhain TNC 

640 

 


